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1. Warum SORTIENUS?

Sehr geehrte Anwender von Quadro NC!

Wir mochten lhnen mitteilen, dass die SOREDI Software GmbH aus markenrechtlichen Griinden zum 1. 1. 2018 in SOR-
TIENUS GmbH umbenannt wurde. Deshalb ist SORTIENUS in Zukunft Ihr Ansprechpartner fur alle Fragen um Software,
welche bisher von SOREDI Software oder DLoG Manufacturing Solutions bezogen oder gewartet wurde.

Bei SORTIENUS in Olching finden Sie alle Ihre bisherigen Ansprechpartner wieder - bitte passen Sie lediglich die Kontakt-
daten an die neue Firmierung an. Die E-Mail-Adressen Ihrer Ansprechpartner lauten nun Name@sortienus.com, die Tele-
fonnummern bleiben unverandert.

SORTIENUS wird die von Ihnen eingesetzten Software-Programme weiter aktualisieren und um neue Funktionen erganzen,
wo dies ndtig erscheint. Dabei bertcksichtigen wir Kundenwlnsche und laden Sie ein, uns Ihre Anregungen per E-Mail mit-
zuteilen.

In diesem INFOLETTER finden Sie viele Beispiele fur wichtige Aktualisierungen - zum Beispiel fur den Betrieb von QUADRO
NC unter Windows 10. Mit Inrem Einverstandnis werden wir Sie in Zukunft zweimal jahrlich Uber diese Neuerungen infor-
mieren. Bitte stellen Sie dazu sicher, dass unsere Informationen nicht im Spam-Ordner landen. Erganzend nutzen Sie bitte
unsere Website www.sortienus.com.

2. QUADRO NC unter Windows 7, 8 und 10

Wir haben QUADRO NC an die aktuellen Windows-Betriebssysteme angepasst. Nutzen Sie bitte die QUADRO NC
Version 7.9 zum Betrieb unter Windows 7 und 8. FUr den Betrieb unter Windows 10 verwenden Sie die QUADRO NC
Version 10.0.x, die von uns laufend weiterentwickelt wird. Diese Versionen sind mit allen Funktionen der Betriebssysteme
kompatibel und uneingeschrankt funktionsfahig.

Sie finden die neuen Versionen von QUADRO NC auf www.sortienus.com unter Downloads.
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3. QUADRO NC mit neuer CAD-Unterstiitzung

3.1 Ubersichtliches Erganzen importierter CAD-Daten

Dater | Grafk | Geomewne | CAD-Gsometrie | Bearbeitungen | Technologie | NC-Sate | Rucksimulabon | Aligemein | Setup | Hilfe
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3.3 DXF-Daten und Layer-Zuordnung
Volumendarstellung zur aussagekraftigen Prufung der
Geometrie

Uber ein Fenster oder durch direkte Anwahl werden Kontu-
ren einem Layer zugeordnet. Nach der Anwahl von Kontu-
ren oder Punktgruppen definiert man die Seite eines Layers
und optional eine Drehung der Konturen. Werden nur einzelne Punkte der Punktgruppe bendtigt, wird die Punktgruppe
entsprechend geteilt. Sind bereits Layer vorhanden, kann entweder ein neuer Layer erstellt werden oder die Konturen wer-
den einem der bereits vorhandenen Layer zugeordnet. Wird ein neuer Layer gewahlt, dann erscheint die Ubliche Maske zur
Erzeugung eines Layers und man erganzt die noch fehlenden Angaben wie Kommentar usw.

3.4 Geometrie als DXF-Datei speichern

Bisher musste man bei der Ausgabe von Kreisen, die nicht in der Konstruktionsebene lagen, im Maschinefile die Einstellung
.Kreisauflosung” wahlen. Nun ist die Ausgabe von Kreisen aus allen Layern im DXF-Format méglich.

3.5 Einfache raumliche Layer-Definition

Wenn nach dem Einlesen einer DXF-Datei Konturen vorhanden sind, die beliebig im Raum liegen, kdnnen diese auf ein
Layer gelegt werden um sie zu bearbeiten. Dazu muss ein Element der Kontur und ein angrenzendes Element angewahlt
werden. Nachdem der Nullpunkt bestimmt wurde, kann man die Kontur auf den Layer legen (die Kontur wird kopiert). Die
Originalkontur kann auf Abfrage geléscht werden.
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4. Neues Produkt QView

Mit dem Update auf Quadro NC 7/9 oder 10 erhalten Anwender das Programm Qview zur Anzeige von 29 verschiede-
nen Dateitypen kostenlos mitgeliefert.

o ———N—— ==  Vor einem DXF-Import kénnen Daten in Quadro View gepruft und
T 15 s s o T st o il ==  gof erganzt werden (,RedLining"). Beim Export kénnen diese (ab-
| L] —— N T1 1111 | hangig vom Importformat) ggf. auch konvertiert werden. Ideale
Erganzung fur die DXF-Importfunktion von Quadro NC.
Anzeige 29 verschiedener Dateiformate mit Quadro View
= e e e SN + bitmap (BMP, JPG, GIF, etc.)
T (()\ ) . ”\ - AutoCad (DWG, DXF, etc)
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QView: Schafft unglaubliche 29 Dateiformate aus OHAWOTKS
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6.1 Anzei Makroeingab
Auswahl und Eingabe von Editor-Makros nzeige von Makroeingaben

Eine Makro-Auswabhlliste und ein Eingabebildschirm werden direkt
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N w0 Goi 2 hsa Werden zwei Fenster in Quadro Edit gedffnet, kann in beiden Pro-
} wido oo o34 X2 511 grammen mit der Funktion ,Zeilen synchron® gleichzeitig bewegt

e = - ——————t und geblattert werden. Dies erlaubt einen interaktiven Programmver-
Priifung: Beide Zeilen bewegen sich gleichzeitig gleich zweier ahnlicher NC-Programme.
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7. Quadro Compare:
Professionelles
Vergleichen von
NC-Programmen

Beim Vergleich in zwei Programmen werden Anderungen
farblich hervorgehoben. Dabei kénnen nicht relevante
Unterschiede (Satznummern, Texte, etc.) ausgeblendet
werden. Lucken durch das Verschieben kompletter Werk-
zeug- und Bearbeitungsblocke werden erkannt und ange-
zeigt. Unterschiedliche Zeilen kdnnen einfach per Mausklick
Ubernommen werden. So werden Programmunterschiede
rasch erkannt und korrekt interpretiert.

8. Frasen

8.1 Abzeilen abfallender Konturen

Geschlossene oder offene Konturen kénnen mit einer
Fuhrungskontur oder mit einer konstanten Gesenkschrage
bearbeitet werden. Die Zustellung kann auch in negativer
Richtung erfolgen und berucksichtigt dabei die Schneiden-
héhe sowie den Schaftdurchmesser (T-Nuten Fraser mit
Radius). Diese wird nun auch in der Simulation (einfaches
Werkzeug oder mit Verify) entsprechend dargestellt und
erlaubt so eine gultige Prufung der Bearbeitung.

8.2 Bearbeitung mehrerer Seiten im Raum

Bei Quadro NCV 7.8 wurde die Mehrseitenbearbeitung von
3D-Teilen extrem vereinfacht. Die einzelnen zu bearbeiten-
den Flachen werden auf Layer gelegt. Diese kénnen Sie
beliebig raumlich anordnen. Somit konnen Sie quaderformi-
ge Bauteile an mehreren Flachen bearbeiten. Auch schrage
Flachen im Raum sind maglich. Weiterhin wird die Weg-
und Werkzeugoptimierung bei der Multiflaichenbearbeitung
berucksichtigt.
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Quadro Compare: ein Meister im automatischen Programm-
vergleich

N ] x

Gaomstria

CAD-Geometie | Bearbedungen

Technoloe | NC-S4ze | Rucksmwiation | Algemsin | Sstup | Hife

6 REC;%1,51.0,Y0Z-1L100 5100 W00 F0,H-50,00.70,50 X

26079 ¥ | 65245 |2 0.000

Abzeilen mit einem Scheibenfraser

W Grota Anscnt




INFOPOST

8.3 Werkzeuge fiir die

Simulation TR

In Quadro NC sind bt

zahlreiche Werkzeuge . —

mit den Schnittwerten o

integriert. Die Neuan- o -y

lage von Werkzeugen P

und Werkzeuggruppen .

wurde sehr vereinfacht. = .

Damit stehen eben auch —— N

die kundenspezifischen
Werkzeuge bei der Si-
mulation zur Verfugung.

Die Werkzeuge kénnen mit der Hand bzw. Maus" am Bild-
schirm verfahren werden und erzeugen auch damit einen
NC Weg.

8.4 Einfaches Ubertragen von CAD-Daten

Die CAD-Daten in DXF werden direkt eingelesen. Neben
der Zeichnung, kénnen Sie sich die Daten nun simultan auf
dem Bildschirm anzeigen lassen. Mit einem ,Klick" kbnnen
Sie die Daten in die NC-Bearbeitung tbernehmen oder bei
Koérpern die Ansichten auf die richtigen Seiten (Layer) legen
und so die Bearbeitung auf dem Rund- / Schwenktisch ein-
leiten. Es war noch nie so einfach, die 2 ¥2D-Daten aus dem
CAD-System in die NC Programmierung zu Ubernehmen.

9. Drehen, Schruppen & Schlichten

Bei der Bearbeitung kann neu gewahlt werden, ob eine Kontur-Modifikation erfolgen soll (bislang immer mit Restkonturen).
Somit ist es moglich, auch mit Spezial-Drehmeifeln zu arbeiten, die nicht mit Haupt- und Nebenschneidenwinkeln be-
stimmt werden.
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